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Ttumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi w petni korespondowac z
oryginalnym dokumentem i powinno by¢ jako takie identyfikowane.

Przekazywanie tej Europejskiej Oceny Technicznej, fgcznie z transmisjg przez media elektroniczne, musi
by¢ kompletne. Jednakze, jest mozliwe czesciowe kopiowanie za zgoda instytucji, ktéra Ocene
Techniczng wystawita. Kazde czesciowe kopiowanie musi by¢ jako takie identyfikowalne.

Niniejsze wydanie Europejskiej Oceny Technicznej jest thumaczeniem . Oryginat zostat wydany w
jezyku angielskim
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SZCZEGOLNA CZESC EUROPEJSKIEJ OCENY TECHNICZNEJ

Opis techniczny wyrobu.

Wyrobem budowlanym jest system prefabrykowanych ciegien pretowych o réznych rozmiarach
uzywany jako zestaw.

System ciegien pretowych sktada sie z pretdéw ze stali zwyklej lub stali trudnordzewiejgcej
(prety rozciggane) z gwintem zewnetrznym, ktdre sg potgczone ze sobg i z przylegajaca
konstrukcjg przez specjalne tgczniki.

Prety rozciggane sg pofgczone z przylegajgca konstrukcjg za pomoca widelcow lub szpad z
gwintem wewnetrznym, z podwdéjnym uchem przy potaczeniu z pojedynczg blachg weztowg lub
pojedynczym uchem przy potgczeniu z podwdjng blachg weztowg. Widelce i szpady potgczone
sg z przylegajacg konstrukcjg ze stali zwyktej lub stali trudnordzewiejgcej lub dyskéw za
pomocg sworzni z dwoma ptaszczyznami $cinania.

Prety rozciggane moga byt potgczone ze sobg za pomocg muf z gwintem wewnetrznym ze stali zwyktej
lub trudnordzewiejgcej (faczniki, faczniki krzyzowe, napinacze). Prety mogg byc¢ réwniez potaczone ze
sobg za pomocg widelca i szpady ze sworzniem o dwdch ptaszczyznach scinania.

System ciegien pretowych sktadka sie z pretéw rozcigganych, widelcow lub szpad, sworzni,
blach weztowych, dyskow tgcznikowych i gwintowanych muf z gwintem metrycznym 1SO od
M10 do M120.

Rysunki systemu ciegien pretowych i jego komponentéw jak i podstawowe wymiary
komponentéw podane sg w zatgcznikach do niniejszej ETA.

Specyfikacja zamierzonego stosowania w zgodnosci z majagcym zastosowanie
Europejskim Dokumentem Oceny.

System ciegien pretowych jest przeznaczony do zastosowania w konstrukcjach obcigzonych
statycznie lub quasi-statycznie zgodnie z EN 1990, gdzie nie jest wymagane sprawdzenie
zmeczenia w odniesieniu do EN 1993-1-9. System ciegien pretowych nie moze by¢
poddawany systematycznemu zginaniu. Zainstalowany system ciegien pretowych powinien
umozliwiaé dostep na potrzeby wymiany poszczegdlnych komponentéw w kazdym czasie.

Przyktadem zamierzonego zastosowania sg podwieszone Konstrukcje dachowe,
oszklenia pionowe, jak réwniez stezenia w konstrukcjach kratowych.

Zakotwienia koncowe (widelec lub szpada) mogg by¢ réwniez wykorzystane jako
zakotwienia koncowe elementéw Sciskanych (zastrzaly). Same zastrzaly nie sg czescig
niniejszej ETA.

Wiasciwosci okreslone w sekcji 3 sg wazne tylko wtedy, gdy system ciegien
pretowych jest uzyty w zgodnosci ze specyfikacjami i warunkami okreslonymi w
zatgcznikach.

Metody sprawdzenia i oceny, na ktérych opiera sie Europejska Ocena Techniczna, prowadzg
do zatozonego okresu pracy systemu ciegien pretéw przynajmniej 25 lat. Wskazania dotyczace
okresu pracy nie mogg by¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta, ale
nalezy je uwazacC jedynie jako $rodek do wyboru wiasciwego produktu w relacji do
oczekiwanego rozsgdnego ekonomicznie okresu pracy (uzytkowania) systemu.
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Wlasciwosci uzytkowe wyrobu i odniesienia do metod uzytych w tej ocenie

Wytrzymato$¢é mechaniczna i stabilnosé¢ (BWR 1).
Uwagi ogolne

Wymiary, tolerancje i wtasnosci materiatowe komponentéw systemu ciegien pretowych,
niewymienione w zatgcznikach, muszg odpowiadaé odpowiednim wartosciom i informacjom
podanych w dokumentacji technicznej do niniejszego Europejskiego Dokumentu
Technicznego.

Widelce, szpady, sworznie, blachy kotwigce, dyski fgcznikowe, mufy gwintowane
(tacznik, napinacz, tagcznik krzyzowy, napinacz krzyzowy) i nakretki.

Podstawowa charakterystyka Wiasciwos¢ uzytkowa
Geometria wigczajgc tolerancje

Wymiary wtgczajac tolerancje Patrz rysunki B2 do B13
Gwint wigczajac tolerancje

Materiat Patrz Tabele B1 do B4
Nosnosé

Odpomosé na korozie Patrz Zatgcznik A, Al

Pret rozciggany.

Podstawowa charakterystyka Wiasciwos¢ uzytkowa

Nomlnalna sr_edmca pretg Patrz rysunki B2 do B13
Gwint wigczajac tolerancje

Granica plastycznosci

Naprezenia rozciggajgce Patrz Tabele B1 do B4
Materiat

Wytrzymato$¢ na rozcigganie

Sita Sciskajaca Patrz Zatgcznik A, A1, A2

Odpornosé na korozje

Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2).

Pret rozciggany, widelec, szpada, sworznie, blachy weztowe, dyski fgcznikowe,
gwintowane mufy (tgcznik, napinacz, tgcznik krzyzowy, napinacz krzyzowy) i nakretki.

Podstawowa charakterystyka | Wiasciwos¢ uzytkowa
Reakcja na ogien Klasa Al zgodnie z
EN 13501-1

Komponenty systemu ciegien pretowych spetniajg wymagania dotyczace wtasciwosci dla klasy

Al charakterystycznej reakcji na ogien, w zgodnosci z postanowieniami decyzji EC
96/603/EC (z pdzniejszymi zmianami).

Bezpieczenstwo i dostepnos¢ w czasie uzytkowania (BWR 4).

Szczegotowe informacje z BWR 1.
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Zastosowany system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych (dalej
AVCP), z odniesieniem do podstawy prawnej.

Zgodnie z Europejskim Dokumentem Oceny EAD 200032-00-0602, majgcym zastosowanie
przepisem jest 98/214/EC.

Stosowany system 2+

Szczegoly techniczne niezbedne do wprowadzenia systemu AVCP, jak okreslono w
majacym zastosowanie EDO.

Szczegoly techniczne niezbedne do wprowadzenia systemu AVCP sg okreslone w planie
kontroli zdeponowanym w ETA-Danmark A/S przed nadaniem oznakowania CE.

Wydano openhadze dni%22—07—04 rzez
y (»ug\p ‘ p

/
/

Thomas Brdun
Managing Director, ETA-Danmark A/S
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Zalacznik A

Zatozenia do projektowania

Doboru system ciegien pretowych dokonuje projektant konstrukcji, ktéry posiada doswiadczenie na polu

konstrukcji stalowych, przy uwzglednieniu nastepujgcych warunkow;

- obcigzenie jest statyczne lub quasi-statyczne zgodnie z EN 1990:2002, gdzie nie jest wymagane
sprawdzenie zmeczenia zgodnie z EN 1993-1-9:2005.

- system ciegien pretowych nie jest stosowany kiedy konstrukcja jest podatna na drgania przy
obcigzeniach wiatrem, lub gdy wystapig wywotane przez wiatr poprzeczne drgania catej konstrukcji.

- system ciegien pretowych nie jest poddawany systematycznemu zginaniu

- Wymiary, wtasnosci materiatowe i gtebokos$¢ wkrecenia gwintu “E”, jak podano na rysunkach B2 do
B14, sg przestrzegane.

- w projektowaniu jest stosowana koncepcja sprawdzania okreslona w EN 1990: 2002 a takze
wartosci projektowe wytrzymatosci okreslone nizej.

- brane sg pod uwage zasady podane w EN 1090-2: 2018, EN ISO 12944:2017 i EN 1993-1-4:2005.

Projektowa wytrzymato$¢ na rozcigganie catego system ciegien pretowych.

Wartos¢ projektowa wytrzymatosci na rozcigganie, Ftro catego systemu (prety rozciggane, widelce i
szpady wtgczajgc sworznie, blachy weztowe i mufy gwintowane) jest mniejszg z wartosci wytrzymatosci
projektowej: preta rozcigganego - Ftro,Tension Rod, Wytrzymatosci projektowej napinacza - Ftrp,Tumbuckie i
wytrzymatos$ci projektowej blachy wezlowej lub dysku tgcznikowego - Ftrp,Gusset pate/Connection disc.

Wartosci projektowe muszg byé wyznaczone zgodnie z EN1993-1-1:2005 i EN 1993-1-8:2005
jak ponizej:

FtRD,Tension Rod = MiN {A o fyx/ Ymo; 0.9 Ase fuk/ YMZ}

gdzie:

A przekréj netto niegwintowanej czesci preta.

As gwintowana czes$¢ poddanego naprezeniom rozciggajgcym pola przekroju rozcigganego preta.

fy.k charakterystyczna wartos$¢ granicy plastycznosci materiatu rozcigganego preta zgodnie z
wartoscig Rpo.2 podane w tabelach B1 do B3.

fuk charakterystyczna wartos¢ wytrzymatosci na rozcigganie materiatu rozcigganego preta zgodnie

z wartos$cig Rmpodang w Tabelach B1 do B3.

Ft,RD,TurnbuckIe =A- fy,k /YMO

gdzie:
A przekréj netto niegwintowanej czesci napinacza.
fy.k charakterystyczna warto$¢ granicy plastyczno$ci materiatu napinacza zgodnie z warto$cig

Rpo.2 podang w tabelach B1 do B3.

Ft,RD,Gusset plate/connection disc = 15¢T1* D1 fy,k /YMO

gdzie:

T1 grubosc¢ blachy weztowej lub dysku tgcznikowego zgodnie z rysunkiem B5.

D1 Srednica sworznia.

fy.k charakterystyczna wartos¢ granicy plastycznosci materiatu blachy weztowej lub dysku

tacznikowego zgodnie z wartoscig Rpo.2 podang w tabelach B1 do B3.
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Zalecana warto$¢ dla czesciowych wspoétczynnikéw bezpieczenstwa:

Ywvo 1.0 (dla stali zwyktej).

Ywvo 1.1 (dla stali trudnordzewiejace;j).

Yz 1.25.

1) Te wartosci nalezy stosowac tam, gdzie nie podano wartosci w przepisach krajowych krajow cztonkowskich, gdzie jest stosowany system

ciegien pretowych lub w odpowiednim Krajowym Aneksie do Eurokod 3.

Wartos$c¢ projektowa sity $ciskajgcej, Fc.ro pretdw rozciggajacych w potgczeniu z widelcami, zgodnie z
rysunkiem B2 jest mniejszg z wartosci:

- wartos¢ projektowa sity Sciskajgcej zastrzaty w przekroju poprzecznym gwintu.
- wartos¢ projektowa sity Sciskajgcej zastrzaty wyznaczona zgodnie z EN 1993-1-1:2005 lub
EN 1993-1-4:2006

Wartos¢ projektowa sity Sciskajacej zastrzaty w przekroju poprzecznym gwintu Fero powinna zostaé
okreslona jak ponizej:

T-T,,Hy _ 71"
O /T (2" +50) w0
CRa Ag - fu,c Wpl,s ' fy,c
gdzie:
As obszar naprezen rozciggajgcych gwintu.
Whpis  modut plastyczny przekroju rdzenia.
fy.c wartos¢ charakterystyczna granicy plastycznosci zastrzatu, gdzie fy.c = Ren

wartos¢ charakterystyczna granicy plastycznosci zastrzatu zgodnie ze
standardem wyrobu.

fuc charakterystyczna warto$¢ wytrzymatosci na rozcigganie zastrzatu, gdzie fuc =
Rm charakterystyczna warto$¢ wytrzymatosci na rozcigganie zastrzatu zgodnie
ze standardem wyrobu.

Wymiary T, T1i L1 sg podane na rysunkach B2, B5 i B6.

Zalecane wartosci czesciowych wspotczynnikow bezpieczenstwa:
Ymo 1.0 (dla stali zwykte;j).

Ymo 1.1 (dla stali trudnordzewiejgce;j).

Ymz 1.25.

Wartosci projektowe sity Sciskajgcej zastrzaty nalezy okresla¢ zgodnie z EN 1993-1-1:2005 lub
EN 1993-1-4:2006 uwzgledniajgc dodatkowg wytrzymato$é na zginanie jako konsekwencje
jednostronnego kontaktu z blachg weztowg i sprawdzeniem wyboczenia.

Zatozenia dotyczgce montazu.

Instalacja systemu ciegien pretowych jest wykonywana przy nastepujgcych uwarunkowaniach:

- montaz jest wykonywany tak, ze system ciegien pretowych jest w kazdym czasie dostepny
dla naprawy i konserwaciji.

- montaz jest wykonywany zgodnie z instrukcjg producenta. Producent przekazuje instrukcje
montazu jego wykonawcy. Przed montazem, wszystkie komponenty systemu ciegien
pretowych muszg by¢ sprawdzone by mie¢ pewnosé, ze nie sg uszkodzone i sg wolne od
korozji. Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych komponentow.

- montazysta musi zapewni¢ przestrzeganie minimalnej gtebokosci wkrecenia ,E”.

- Widelce i szpady nie sg poddane nagtym obcigzeniom lub uderzeniom (np. sworznie nie
mogg by¢ ustawiane uderzeniami mtotka).

- zakotwienia widelcowe powinny by¢ utrzymywane w ptaszczyznie i prostopadle wzgledem
siebie we wszystkich systemach Macalloy.
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Zalacznik B

Zatgcznik B ma zastosowanie do systemu prefabrykowanych ciegien pretowych opisanego w
czesci gtownej ETA.

Rysunek B1: Komponenty systemu.

Pret rozciggany

Dysk tacznikowy Widelec @

Kohnierz sworznia

Sruba

/ Lacznik / Napinacz

Blacha weztowa
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Rysunek B2: Komponenty system tacznika krzyzowego.

Pret rozciggany

Lacznik krzyzowy

Ostona gwintu

Ostona gwintu .

! Pret rozciggany



Strona 10 z 27 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-21/0053 wydanej 2022-07-04

Tabela B1 — System ciegien pretowych Macalloy S355.

Witasnosci mechaniczne
(wartosci minimalne)
. : ; . \Wytrzymatosc
Komponent Rys. Rozmiar Materiat Techniczne warunki Granica T
odniesienial  systemowy dostawy plastycznosci ! )
rozcigganie
Re/ Rp0_2
[MPa] Rm
[MPa]
G20Mn5 Zgodnie z dokumentacjg
M10 do M100 G20NiMoCr4 techniczng ® 335 600
Widelec B2 Zgodnie z dokumentacjg
M20 do M56 S$355J2G3 techniczng ® 380 550
EN 10250-2:2000
G20Mn5 Zgodnie z dokumentacjg
Szpada B6 M10 do M100 G20NIMoCrA techniczng @ 335 600
Sworzen B3 M10 do M16 34CrNiMo6 Zgodnie z dokumentacjg 665 800
M20 do M100 8.8 techniczng @ 685 822
, B7 M10 do M36 S35532 Zgodnie z C!Ok“m(el)”tac’a 355 490
Pret rozciggany B8 techniczng
Lacznik B9 M42 do M76 $35532 Zgodnie z C!Ok“m(el)”tac’a 355 470
tacznik B10 techniczng
krzyzowy B1l | M85 do M100 S355J2 Zgodnie z dokumentacjg 315 470
Napinacz B12 techniczng @
Dysk t ik i i
ySKIQeznikowy' - g13 | M10 do M76 S355J2 Zgodf;':cﬁfigzkg;“g”ta"ﬁ 315@ 470®
Co najmniej S355 lub Zgodnie z
@
Blacha weziowa | B5 | M10 do M100 2 5355 wy?sza (EN 1993-1-1:2010) | EN 1993-1-1:2010

(1) Dokumentacja techniczna jest zdeponowana w ETA-Danmark A/S | zawiera specyfikacje sktadu chemicznego jak rowniez
wartosci wydtuzenia po zerwaniu A5 i warto$¢ udarnosci ISO-V wg Charpy’ego

(2) Wytrzymatos¢ co najmniej gat. S355 lub wyzsza (zgodnie z EN 1993-1-1: 2010)

(3) Wartosci zalezne od grubosci dysku tgcznikowego
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Tabela B2 — System ciegien pretowych Macalloy 460, S460.

Witasnosci mechaniczne
(wartosci minimalne)
Komponent Rys. Rozmiar Materiat Techniczne warunki Granica Wytrzx:a’fos'é
odniesienial  systemowy dostawy plastycznosci ! )
Re / Rpos rozcslr?]ame
[MPa] [MPa]
S460 Odlew ze stali Zgodnie z dokumentacja
M10 do M120 nierdz. A4 techniczng @ 335 600
460 G20Mn5 Zgodnie z dokumentacja
Widelec B2 M10 do M120 G20NiMoCr4 techniczng @
460 Zgodnie z d_okumentach
M20 do M56 S355J2G3 techniczng @ 380 550
EN 10250-2:2000
S460 Odlew ze stali
M10 do M120 nierdz. A4 Zgodnie z dokumentacja
Szpada B6 460 G20Mn5 techniczng ® 355 600
M10 do M120 G20NiMoCr4
316S11
S460 316S13 Zgodnie z dokumentacjg
316S31 techniczng @ 640 800
M10 do M24
3 316S33
Sworzen g 2 1.4462 EN 10088-3:2005
S460 ™ Zgodnie z dokumentacja 640 800
M30 do M120 | Stal nierdz. 431 techniczng @
460 8.8 Zgodnie z dokumentacjg
M10 do M120 40Cr techniczng 640 800
316S11
316S13 Zgodnie z dokumentacjg
316S31 techniczng @
Pret rozciagany g; S460 316533 460 610
tacznik B9 M10 do M120 1.4460
tacznik 1.4462 EN 10088-3:2005
. B10
krzy_zowy B11 1.5707
Napinacz B12 S31803 ASTM A276
Dysk tacznikowy 460 Zgodnie z dokumentacjg
B13 M10 do M120 1M techniczng 460 610
1.4401/1.4404 Zgodnie z dokumentacja 3 3
5460 1.4460/1.4462 techniczng @ 3256 470
5460 > 53550 EN 1993-1-1:2010 EN 1993-1-1:2010
M10 do M120
Blacha weztowa B5 260 (2)
M10 do M120 2 S355 EN 1993-1-1:2010 EN 1993-1-1:2010

(1) Dokumentacja techniczna jest zdeponowana w ETA-Danmark A/S i zawiera specyfikacje sktadu chemicznego jak réwniez
wartosci wydtuzenia po zerwaniu A5 i wartos¢ udarnosci ISO-V wg Charpy’ego
(2) Wytrzymatosc¢ co najmniej gat. S355 lub wyzsza (zgodnie z EN 1993-1-1: 2010)
(3) Wartosci zalezne od grubosci dysku fgcznikowego
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Tabela B3 — System ciegien pretowych Macalloy 520, S520.

Wiasnosci mechaniczne
(wartosci minimalne)

. : ; . \Wytrzymatosc
Komponent Rys. Rozmiar Materiat Techniczne warunki Granica T
odniesienial  systemowy dostawy plastycznosci ! )
rozcigganie
Re / Rp0_2 RmM
[MPa] [MPa]
S520 Odlew ze stali Zgodnie z dokumentacjg
' M10 do M120 nierdz. A4 techniczng ®
Widelec B2 520 G20Mn5 Zgodnie z dokumentacjg 335 600
M10 do M120 G20NiMoCr4 techniczng @
S520 Odlew ze stali
M10 do M120 nierdz. A4 Zgodnie z dokumentacjg
Szpada B6 520 G20Mn5 techniczng @ 355 600
M10 do M120 G20NiMoCr4
316S11
S520 316S13 Zgodnie z dokumentacja
M10 do M24 316S31 techniczng ® 640 800
316S33
B3 1.4462 EN 10088-3:2014
Sworzen B4 S520 ™ Zgodnie z dokumentacjg 640 800
M30 do M120 | Stal nierdz. 431 techniczng @
520
M10 do M16 8.8 Zgodnie z dokumentacjg 665 800
520 40Cr techniczng @
M20 do M120 685 882
316S11
316S13 Zgodnie z dokumentacjg
316S31 techniczng ®
S520 316S33
M10 do M120 1.4460 520 690
) 1.4462 EN 10088-3:2005
Pret rozciggany B7 1.5707
Eggzg::: B10 S31803 ASTM A276
. B11 520 Zgodnie z dokumentacjg
krzy_zowy B12 M10 do M120 18M techniczng @ 520 690
Napinacz B13 460
Dysk fgcznikowy 520 Grade #45 Zgodnie z QOkum?ntaqa 520 690
M10 do M120 techniczng ®
40Cr
M10 do M76 $355J2 ZQOdQLecﬁrﬁg‘Z‘;‘;“(‘i”taqa 315® 470®
1.4401/1.4404 Zgodnie z dokumentacjg @ 3)
S460 1.4460/1.4462 techniczng ® 325 470
S520 > 53550 Zgodnie z dokumentacja Zgodnie z dokumentacja
M10 do M120 - techniczng @ techniczng @
Blacha weztowa B5
M10 3§0M120 > S5355@ EN 1993-1-1:2010 EN 1993-1-1:2010

(1) Dokumentacja techniczna jest zdeponowana w ETA-Danmark A/S i zawiera specyfikacje sktadu chemicznego jak réwniez

wartosci wydtuzenia po zerwaniu A5 i warto$¢ udarnosci ISO-V wg Charpy’ego
(2) Wytrzymato$¢ co najmniej gat. S355 lub wyzsza (zgodnie z EN 1993-1-1: 2010)
(3) Wartosci zalezne od grubosci dysku tgcznikowego
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Tabela B4 — System ciegien pretowych Macalloy 550, S550.

Wiasnosci mechaniczne
(wartosci minimalne)

. : ; . \Wytrzymatosc
Komponent Rys. Rozmiar Materiat Techniczne warunki Granica T
odniesienial  systemowy dostawy plastycznosci ! )
rozcigganie
Re/ Rp0_2
[MPa] Rm
[MPa]
S550 Odlew ze stali Zgodnie z dokumentacja
i i (e
Widelec B2 M10 do M120 nierdz. A4 tfechnlcznq : 450 600
550 G20NiMoCra Zgodnie z dokumentacjg
M10 do M120 techniczng @
S550 Odlew ze stali
Szpada B6 M10 do M120 nierdz. A4 Zgodnie z d_okumg)ntaqq 450 600
550 G20NiIMoCra techniczng
M10 do M120
316S11
S550 316S13 Zgodnie z dokumentacja
M10 do M24 316S31 techniczng ® 715 890
316S33
B3 1.4462 EN 10088-3:2014
Sworzen B4 S550 ™ Zgodnie z dokumentacjg 715 890
M10 do M120 | Stal nierdz. 431 techniczng
550
M10 do M16 8.8 Zgodnie z dokumentacjg 1 890
550 40Cr techniczng @
M20 do M120 15 890
316S11
316S13 Zgodnie z dokumentacjg
316S31 techniczng @
S550 316S33
M10 do M120 1.4460 550 700
. 1.4462 EN 10088-3:2014
Pret rozciggany B7 1.5707
EZS;;‘::: B10 S31803 ASTM A276
. Bl11 550 Zgodnie z dokumentacjg
krzy_zowy B12 M10 do M120 18M techniczng @ 550 700
Napinacz B13 460
Dysk fgcznikowy 550 Grade #45 Zgodnie z d_okum?ntaqq 550 700
M10 do M120 techniczng @
40Cr
M10 do M76 $355J2 ZQOdq;jcﬁ:ig;g;“g”taCH 315® 470®
1.4401/1.4404 Zgodnie z dokumentacjg @ @)
S460 1.4460/1.4462 techniczng 325 470
S550 > §3550@ Zgodnie z dokumentacja Zgodnie z dokumentacjg
M10 do M120 - techniczng @ techniczng @
Blacha weztowa B5
M10 320’\“20 > $355@ EN 1993-1-1:2010 EN 1993-1-1:2010

(1) Dokumentacja techniczna jest zdeponowana w ETA-Danmark A/S i zawiera specyfikacje sktadu chemicznego jak réwniez

wartosci wydtuzenia po zerwaniu A5 i warto$¢ udarnosci ISO-V wg Charpy’ego
(2) Wytrzymatos¢ co najmniej gat. S355 lub wyzsza (zgodnie z EN 1993-1-1: 2010)
(3) Wartosci zalezne od grubosci dysku tgcznikowego
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Rysunek B2 — Wymiary widelcow:
Systemy 355 / 460 / 520 / 550 (M10 — M120), Systemy S460 / S520 / S550 (M10 do M120)

(o]

l—— () —}
o
L~
|

o
= i ! |
A}( valla -

o < bt < e

Gwint | o ML | ML | M2| M2 M3| M3 | M&| M4 MS| M6 M| MM | M| M| M | M ;‘g I"l ;"'2

M 2 6 0 4 0 6 2 8 6 4 | 70| 6 |8 | s o | 95 | o0 g - "

12 | 14 | 17 23 | 26 | 31 | 34 | 38 | 41 | 43 48 | 51 60 | 60 | 66

Limm) | 63 75 | 99 - g s | 200 | 5 . g " o - I > | B | > -

10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 21 24 | 26 29 | 29 | 35

B(mm) | 30 | 34 | 45 | 53 | e4 | 81 | 93 - N p - n . Al =S 5 | B | - )

10 | 10 | 11 12 | 13 1 | 15 | 17

C(mm) | 17 19 | 25 | 29 | 35 | 44 | 52 | 60 | 69 | 80 | o1 | ) s | 20| e | 13| 5 .

0 | 11 | 12

E(mm) | 12 14 | 18 | 24 | 27 | 32 | 38 | 44 |50 | 58 |66 | 72| 78 |82 | 87 | 92 |97 | 102 | i .

F (mm) 8 10| 14 | 16 | 22 | 28 | 34 | 41 | 46 | 55 | 49 | 49 | 49 | a9 | 49 | 49 | 49 | a9 | a9 | a9 | 49

T(mm) | 11 12 | 15 | 19 | 24 | 26 | 34 | 39 | 44 | 49 | 59 | 75 | 76 | 78 | 78 | 8 | 91 | 91 | 96 1: 152

21. | 25. | 31 | 37. | 43. | 49. | 57. | 65 | 72 | 78. | 85 | 91 | 9. | 10 | 111. | 11 | 11 | 12

Dimm) [A15 | 13| M 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 s | as 5 55 | 8 2

0 | 12 16 | 19 | 22 | 25 | 27 | 30 | 32 37 | 39 43 | 45 | 51

S(mm) | 46 sa |70 | 8 | S | s | - - . o 3 o | 34 | e | 407 | ) . .

X (mm) 4 45 | 6 | 85 | o5 | MW | W | | 5 | B 27 ) 5 | 3%l 3| 37 | a1 | 41| a1 | 55 | 50| 55
5 5 5 5 5 5

1 11 | 11 | 13 | 13 6 | 16 9 | 19 | 21

o 18 22 | 29 | 34 | 42 | 53 | 61 | 70 | 81 | 97 : : : a | =5 s | 18 | 5 i
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Rysunek B3 — Wymiary sworzni dla standardowych widelcéw i szpad:
Systemy 355 /460 /520 /550 (M10 — M120)

\
%,

<
Z—»

r@
sk
|

%

Gwint M M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 Mmag M56 Me4 M70 M76 M80 M85 M90 M95 M100 M105 M110 M120
D;L:SE;C 10 10 10 16 16 16 16 20 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
a (mm) 22 24 30 39 46 52 66 78 91 100 120 142 151 156 158 175 178 180 214 214 241
c(mm) 7 7 7 12 12 12 12 14 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18
of 9 9 112 134 13.4 134 13.4 17.9 224 22.4 22.4 224 22.4 224 224 224 22.4 22.4 224 224 22.4
M (mm) 15 18 24 28 31 40 45 55 65 75 85 el 95 100 105 110 115 120 125 145 150
N (mm) 10.5 12 16 20 24 29 35 41 47 54.5 62.5 69.5 75.5 825 89 93 101.5 108 1125 116 120
P (mm) 4 4 4 5 5 5 5 8 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Op 4.5 4.5 5.5 6.5 6.5 6.5 6.5 9 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
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Rysunek B4 — Wymiary sworzni dla standardowych widelcéw i szpad:
Systemy S460 / S520 / S550 (M10 do M120)

- a
— | P la—
C —

Gwint M M10 Mi2 Mie M20 M24 M30 M36 Ma2 M48 M56 Me4 M70 M76 M80 M85 M90 M95 M100 M105 M110 M120
Diugos¢
g(w'm;J 10 10 10 16 16 16 16 20 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25

mm)
a(mm) 22 24 30 39 46 52 66 78 91 100 120 142 151 156 158 175 178 180 214 214 241
¢ (mm) 7 7 7 12 12 12 12 14 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18

of 9 9 11.2 13.4 13.4 13.4 13.4 17.9 224 224 224 224 224 224 224 224 224 224 224 224 22.4
M (mm) 15 17 22 27 31 40 45 55 60 70 80 90 95 100 105 110 115 120 125 145 150
N (mm) 11 12.5 16.5 20.5 245 30 36 42 48 56 63.5 69.5 76.5 825 89 93 101.5 108 112.5 116 120
P (mm) 4 4 4 5 5 5 5 8 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

Op 4.5 4.5 5.5 6.5 6.5 6.5 6.5 9 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
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Rysunek B5 — Wymiary blach weztowych dla standardowych widelcow:
Systemy 355 /460 /520 /550 (M10 — M120), Systemy S460 / S520 / S550 (M10 do M120)

U (MIN> @D —
:
Gwint M M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M4 M56 Mé64 M70 M76 M80 M85 M90 M95 M100 M105 M110 M120
T1 (mm) 10 10 12 15 20 22 30 35 40 45 55 70 70 70 70 80 85 85 90 100 120
T (mm) 11 12 15 19 24 26 34 39 44 49 59 75 76 78 78 86 91 91 96 106 125
D (mm) 115 13 17 214 25.5 315 375 435 49.5 575 65.5 725 78.5 85.5 91.5 96.5 104.5 1115 115.5 118 122
S (mm) 46 54 70 85 104 127 148 167 191 227 259 276 309 325 349 374 396 430 430 455 516
X (mm) 4 4.5 6 8.5 9.5 115 145 175 21 235 27.5 31 345 36 37 41 41 41 55 50 55
U (mm) 28 34 48 60 68 920 103 118 135 163 180 192 211 237 259 266 291 317 326 332 348
Y (mm) 19 22 30 37 43 56 64 74 84 101 112 120 132 148 160 166 181 196 202 206 215
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Rysunek B6 — Wymiary szpad:
Systemy 355 / 460 / 520 / 550 (M10 — M120), Systemy S460 / S520 / S550 (M10 do M120)

- (O)—»

- T

Gwint M M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 Mm48 M56 M64 M70 M76 M80 M85 M0 M95 M100 M105 M110 M120
L (mm) 78 92 118 147 174 213 249 289 321 365 408 476 524 555 625
B (mm) 28 32 44 51 62 80 94 107 122 147 169 202 236 249 287
C(mm) 17 19 25 29 35 43 52 60 68 80 89 108 121 129 143
E (mm) 20 24 32 22 26 34 38 44 50 58 66 78 87 92 102
F (mm) 26 30 40 40 48 62 72 84 96 112 119 126 135 140 150
H (mm) 32 38 48 60 70 85 100 115 127 150 168 181 194 202 217
D (mm) 115 13 17.5 215 25.5 315 37.5 435 49.5 57.5 65.5 78.5 91.5 96.5 111.5
S (mm) 46 54 70 87 104 128 149 169 194 215 245 290 330 353 408
T1(mm) 8 9 12 15 20 22 30 35 40 45 55 70 72 80 85
L1 (mm) 175 215 29 33 a1 52 61 69 80 96 110 132 152 161 188

Prosimy o kontakt z Macalloy w sprawie informacji o nowych rozmarach
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Rysunek B7 — Wymiary tacznikow:
Systemy 355 / 460 / 520 / 550 (M10 — M120), Systemy S460 / S520 / S550 (M10 do M120)

P
L
Ao

.
— M —=

Gwint M Mio | mMi2 | mi6 | mM20 | m24 | m30 | m36 | ma2 | mas | mse | mea | m70 [ M7 | mso | mss | meo | mes | mioo | mios | mi10 | mi20

D (mm) 17 19 25 29 35 43 52 60 68 80 91 100 108 114 121 129 136 143 148 157 172

G (mm) 1sGs5

L (mm) 25 | 29 | 37 | 45 | 53 | 65 | 77 | 89 | 101 | 117 I 133 I 145 I 157 | 165 | 175 | 185 | 195 | 205 | 215 | 225 | 245
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Rysunek B8 — Wymiary napinaczy:
Systemy 355 / 460 / 520 / 550 (M10 — M120), Systemy S460 / S520 / S550 (M10 do M120)

Gwint M M10 M12 Mil6e M20 M24 M30 M36 M42 M43 M56 Me4 M70 M76 M80 M85 M90 M95 M100 M105 M110 M120
dc (mm) 12 14 18 22 26 32 38 44 50 58 66 72 78 82 87 92 97 102 107 112 122
C(mm) 50 50 50 50 50 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
D (mm) 17 19 25 29 35 43 52 60 68 80 91 100 108 114 121 129 136 143 148 157 172
L (mm) 74 78 86 90 98 160 172 184 196 212 228 244 252 264 270 280 290 300 310 320 340
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Rysunek B9 — Wymiary napinaczy z gniazdem na klucz:

Systemy 355 / 460 / 520 / 550 (M10 — M120), Systemy S460 / S520 / S550 (M10 do M120)

(1

HE

E===

“
]
|
|
|

];
1o ¥oek

==

s

L C
] j
i
Ln----}—--
1
e Il 4
AlF
i I 1 B
1 ]
e
N ==
———r—
!
1
1
1
f— M —n
|
Gwint M Mo | mi2 | mie M20 | mM24 | m30 | M3 | ma2 | mas Mse | mea | mM70 | m76 | mso | Mmss M2 | mos | m100 | Mios | m110 | M120
dc (mm) 12 14 18 2 26 32 38 44 50 58 66 72 78 82 87 92 97 102 107 112 122
A/F (mm) 15 17 22 27 29 37 6 54 62 74 85 9 102 108 115 123 130 137 142 151 166
A(mm) 4 4 5 5 5 5 5 10 10 10 10 10 15 15 15 15 15 15 15 20 20
8 (mm) 8 8 10 10 16 16 20 32 32 32 32 32 32 32 38 38 38 38 38 38 38
C (mm) 50 50 50 50 50 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
D (mm) 17 19 25 29 35 43 52 60 68 80 91 100 108 114 121 129 136 143 148 157 172
L (mm) 74 78 86 %0 98 160 172 184 19 212 228 244 252 264 270 280 290 300 310 320 340
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Rysunek B10 — Wymiary gniazda na klucz ptaski:

Systemy 355 / 460 / 520 / 550 (M10 — M120), Systemy S460 / S520 / S550 (M10 do M120)

Diugos¢e
gwintu
A
wicllLLLEX AN .. - ASF
A A B
AA 4&
Gwint M M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M43 M56 Me4 mM70 M76 M80 M85 M90 M95 M100 M105 M110 M120
A (mm) 110 130 150 180 200 240 280 320 350 390 440 480 500 525 550 575 600 625 650 675 700
B (mm) 20 20 20 25 25 25 25 25 32 32 40 40 40 40 50 50 50 50 50 50 50
A/F (mm) 8 10 13 16 19 25 30 36 42 48 57 63 68 72 7. 81 83 920 99 102 112




Rysunek B11 — Wymiary blachy ptetwowej do napinacza:
Systemy 355 /460 /520 /550 (M10 — M120), Systemy S460 / S520 / S550 (M10 do M120)
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=
1 \k_j\ : - 3
)
—
T——
f - fmin) —— Y
il il
il i
il il .
il il
| : ‘ T
r =]
| | /\\
| | I — U /(min)
I | \IT/‘J l
| | '
Ui g 3
il il H
il i
Il il
il il
il i
I
>
— A —>
Gwint M M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 Me4 M70 M76 M80 M85 M90 M95 M100
Y (mm) 19 22 30 37 43 56 64 74 84 101 112 120 132 148 160 166 181 196
Unmin (mm) 28 34 48 60 68 90 103 118 135 163 180 192 211 237 259 266 291 317
Emin (mm) 28 32 42 49 60 75 87 100 115 137 157 165 186 191 214 227 235 260
D (mm) 17 19 25 29 35 43 52 60 68 80 91 100 108 114 121 129 136 143
K (mm) 115 13 17 214 25.5 315 375 435 49.5 57.5 65.5 725 78.5 85.5 91.5 96.5 104.5 1115
T (mm) 10 10 12 15 20 22 30 35 40 45 55 70 70 70 70 80 85 85




Strona 24 z 27 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-21/0053 wydanej 2022-07-04

Rysunek B12 — Wymiary tacznikéw krzyzowych:
Systemy 355 /460 /520 /550 (M10 — M120), Systemy S460 / S520 / S550 (M10 do M120)

B +2
®A +0.30
I S— I
1 I I
E—— .\' : e
1 I
"y 1 r !
i i |
& H 1
: ] 1 11
] |
I; 1 ‘\L
_______ — : 1 : e i i
i H i
e =
+1 +1
D +1
S | E—— f——————— _
Gwint T‘/ ? \"
win I .
! +0.5 ! Gwint @
(RH) Q / 1 cCo 1 \ (RH! Q
1/ \ 'L
_______ — e st
Gwint M M10 M12 M16 M20 | Mm24 M30 M36 Ma2 Ma8 M56 M64 M70 M76 M80 | Mmss M90 M95 | M100 | M105 | mi10 | m120
A (mm) 19 25 29 35 43 52 62 72 82 % 110 120 134 140 148 158 165 172 184 190 208
B (mm) 73 82 105 128 148 183 217 249 283 328 376 408 462 481 509 556 561 582 620 645 704
C (mm) 12 14 18 2 26 32 38 44 50 58 66 72 78 82 87 92 97 102 107 112 122
D (mm) 47 52 67 82 9 117 139 159 181 210 242 262 300 315 323 346 365 376 404 419 458
E (mm) 10 12 16 20 24 30 36 42 48 56 64 70 76 80 85 90 95 100 105 110 120
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Rysunek B13 — Wymiary dyskoéw tacznikowych:
Systemy 355 /460 /520 / 550 (M10 — M76), Systemy S460 / S520 / S550 (M10 do M76)

7 |
Y
.
:_? — Lo |
11 &|5| 8
7_4.
" 7
E.i_A
o
‘31 Z
il
e —) -
DYSK tACZNIKOWY | D710 | D/12 | Ds16 | Ds/20 | Ds24 |D/30 | D/36 | Ds42 | D/48 | D/S6 | D/64 | D/76
81 96 120 160 180 210 |280 320 360 410 500 S60 | 700
2P 1.5 13 17 215 255 |315 375 | 435 |495 |575 |655 |785
i 10 10 12 15 20 22 30 35 40 45 55 70
D 130|164 | 218 | 249 | 294 | 386 | 444 | S02 | S72 | 694 | 782 | 964
2H 50 70 S0 103 15 160 185 205 235 | 290 330 400
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Rysunek B14 — Kombinacje zestawow pretow rozcigganych w zaleznosci od gatunku materiatu i
systemu:
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Tabela B5 — Kombinacje zestawow pretow rozcigganych w zaleznosci od gatunku materiatu i systemu

Pret rozciagany
355
M10 do M120

Pret rozciagany
460
M10 do M120

Pret rozciagany
520
M10 do M120

Pret rozciggany
550
M10 do M120

Pret rozciagany
S460
M10 do M120

Pet rozciagany
S520
M10 do M120

Pret rozciagany
S550
M10 do M120

\Widelec

Stal zwykta / nierdz.
M10 do M120
Rysunek B2

mozliwa

mozliwa

mozliwa

mozliwa

Sworzen arch.
8.8

M10 do M120
Rysunek B3, B4

mozliwa

mozliwa

mozliwa

mozliwa

t.acznik / tgcznik
krzyzowy
460/520

M10 do M120
Rysunek B7, B12

mozliwa

mozliwa

mozliwa

mozliwa

tacznik

355

M10 do M120
Rysunek B7

mozliwa

mozliwa

mozliwa

mozliwa

Napinacz
460/520

M10 do M120
Rysunek B8, B9

mozliwa

mozliwa

mozliwa

mozliwa

Napinacz

355

M10 do M120
Rysunek B8, B9

mozliwa

mozliwa

mozliwa

mozliwa

Gniazdo na klucz
355/460/520/S460/S520
Rysunek B12

mozliwa

mozliwa

mozliwa

mozliwa

mozliwa

mozliwa

mozliwa

Szpada

Stal zwykta / nierdz.
M10 do M120
Rysunek B6

mozliwa

mozliwa

mozliwa

mozliwa

\Widelec

Odlew nierdzewny A4
M10 do M76
Rysunek B2

mozliwa

mozliwa

mozliwa

Sworzen arch.
316/1.4462
M10 do M76
Rysunek B3, B4

mozliwa

mozliwa

mozliwa

t.gcznik / tgcznik
krzyzowy
S460/S520

M10 do M76
Rysunek B7, B12

mozliwa

mozliwa

mozliwa

Napinacz
S460/S520
M10 do M76

Rysunek B8, B9

mozliwa

mozliwa

mozliwa




